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৪, হারিদন রোড, কলিকাতা» হইতে Aram বি কতৃক প্রকাশিত ও নর সংরক্ষিত এবং 
৩৩এ মদন মিত্র লেন, কলিকাতা-৬, অপূর্ণ প্রেম হইতে শ্রীফকির চন্দ্র যোৰ কতৃক মুদ্দরত। 


কাঠ ও কাঠের কাজ 


ঘুছলা 


অরণ্যের মধ্যে দাড়াইয়৷ AP কত রকমের গাছ। 
সেই গাছ কাটিয়। আনিয়৷ তাহ দিয়! নিত্যপ্রয়োজনীয় জিনিষ, 
ঘরের আসবাব-পত্র_ এমন কি, ঘর-ছুয়ার পর্যন্ত তয়ারী কনা! 
ক্রম নিপুণতান্ন কথা aA 

বন হইতে গাছ কাটিয়া আনিবার পুর্বে গাছকে টিনিতে 
হইবে; অর্থাৎ কোন্টি কি গাছ তাহা জানা PRI কোন্‌ 
গাছের কি গুণ, কোন্‌ গাছ দিয়া কোন্‌ জিনিষ তৈয়ারী হয়, 
তাহাও পূৰ্ণ হইতে জানা দরকার | | 

তারপর গাছের অবস্থা MO হইবে। গাছে 'সার' 
হইয়াছে কিনা, Geral al বাজ-পড়া গাছ কিনা, ইহাও লক্ষ্য 
করিবার বিষয়। 

পাকা মান্মিনা যেমন জল টিলিতে পারে-জলের কোথায় 
ঘুণিপাক, কোথায় বা উল্টা ভ্রাত- ইহা যেমন তাহারা দুর 
হইতেই নুঝিয়৷ লয়, নিপুণ কাঠের মিশ্রীরাও (তমনি কাঠ 
দেখিয়াই তাহার দোষ-গুণ বুম্মিয় ফেলে । Gab শক্ত কাঠ, 
কোন্টি নরম কাঠ, কোন্‌ কাঠে Ear আশ ও fid আছে, 
(কান্‌ কাঠের আশ মোড়ানো, এ-সব তাহান! সহজেই নুিয়া 


EN কাঠ ও কাঠের কাঁজ 
থাকে। অভিজ্ঞ কাঠের মিস্ত্রী কাঠের গুড়ির স্তর হইতেই 
এ গাছ কতদিনের পুরাতন, তাহা বলিতে পারে। 

কুশ্তকারেন্৷৷ মাটি দিয়া কিছু গড়িবার পূর্বে যেমন মাটি 
পরাক্ষা করিয়া Aa dd মাটি, বেলে মাটি, দো-আশ মাটি 
AN PEA প্রয়োজনমত তাহারা যেমন মাটি oa করিয়া 
লয়_কাঠেন মিশ্ত্রাও সেইরাপ কাঠকে বিশেষ বিশেষ শ্রেণীত 
বিভক্ত করিয়া প্রয়োজনমত Pe তৈয়ারী করিয়া লয়। 
সেইজন্য 'কাঠ' সম্বন্ধেই আমরা প্রথমে আলোচনা করিব। 


——— 


প্রথম Siesta 


কাঠ 


কাঠকে সাধারণত ছুই ভাগে ভাগ wal যাইতে পারে। 
VAG কাঠ ও নরম কাঠ। 


শত কাঠ 8 সোজা, সরু, ঘন আঁশযুক্ত ও দীর্ঘকাল স্থায়ী 
PP শক্ত কাঠ বল। এ 
Da’ (dara) উভয়ই সন্ত করিতে পারে। 


’ জাম, জাঅরুল ইত্যাদি | 

$ (সাজা বা বাকা, পাতলা আশয়ুক্ত এবং 
UA এনাপ কাঠকে নরম কাঠ বাল। এই 
JAN কাঠ ‘চাপ’ না 'টান্‌' কোনটাই সন্ত করিতে পারে al | 


কাঠের তরে ৩ 


কতকগুলি নরম কাঠের নাম--আম, কার্তাল, gare, 
শিমুজ ইত্যাদি | 

এখানে মনে ল্লাখিতে হইবে, শক্ত ও নরম বলিতে আমন! 
সাবারণত যাহা বুহ্মি, কাঠের ‘শক্ত’ ও 'নরম' কিন্ত ঠিক (সই 
অর্ধে ব্যবহাত হয় না। যে সকল গাছের পাতা সরু ও পাতার 
অগ্রভাগ Tes ন্যায় Ym, উহাই নরম কাঠের গাছ এবং 
যে সকল গাছের পাতা চওড়া, তাহাই শক্ত কাঠের গাছ । শক্ত 
কাঠে বিশেষ বিশেষ নং থাকে কিন্ত কাঠাল প্রভৃতি কয়েকটি 
ছাড়া অন্য কোন নরম কাঠেই রং দেখা যায় না! 


কার্ঠের ভর (layer )-ভেদ 

একটা কাঠের গু'ড়ির বিভিন্ন স্তরকে বিভিন্ন নামে 
অভিহিত Pal হয়। যথা 

শম Cpith )— ea সবচেয়ে ভিতরে যে অংশ থাকে, 
তাহাকে শ্বাস বলা হয়! 

বাধিক বাড়ের বেড় (annual ring )- প্রতি বংসর গাছটি 
বাড়িয়া উহার ঢারিধারে যে কাঠের স্তর গঠিত হয়। 

কাঠের সারাংশ (heart wood )_ পূর্ণ বয়সপ্রা্ত কাঠের 
শ্রষ্ঠাংশকে “সার' বলা হয়। এই সারাংশ দিয়াই আসবান- 
পত্র তয়ারী zal হইয়া A | 

অমারাংশ (sap wood )_ গাছের ঘাকল ও সারাংশর 
মধ্যবর্তা কাঠ। ইহাতে সহজেই উই পরে এবং এই অংশের 
কাঠ দিয়া কোন কাজও হয় al | 

বাকল বা ছান (bark ) -গাছের aftataaa লা গান্রচম'। 


কাঠ ও কাঠের কাজ 

বাঁজীরে প্রচলিত কার্ডের আকার (fom )-(ভদ 
আমন যে-সব কাঠ ব্যবহার করি, উহা প্রয়োজনভেদে 
বিভিন্ন আকারে পাওয়া যায়। যেমন 

গুঁড়ি কাঠ (1) গাছ কাটিয়া ও উহার ডালপালা দুর 
করিবার পর গাছটির যে দেহ বা দেহাংশ পাওয়া যায়, উহাকে 
গুড়ি বাল। 
Gl কাঠ ( plank ড় GS করিবার পর যে কাঠ 
পাওয়! যায় এবং যাহাল্প ওড়া ( না৷ প্ৰস্থ ) পুরু হইতে অনেক 
বেশী, তাহাকে Oel বলী হয়। 

ৰা কাঠ ( $0801]1-)_বিভিন্ন আকারের কাঠের 

ফালিকে BDE বা টুকরা কাঠ বল। 


কার্তকে কাজের উপযুক্ত করিয়া তৈয়ারী বা দিভাবিং 
TE ক্ষাটবার পর উহাতে কিছুটা জলীয় অংশ (9০১) 
নাকে ইহাকে ভকাইয়া লওয়ার লাম Here, সিজনিং 
NITO ভিন রকমে করা হইয়া যাকে। যথা: 
বাতাবি মিনি (1a 5৮৩০ )--কোনও ‘শেড, 
LAND হাই তালাক এমনভাবে সাজীইয়া রাখিতে 
হইাধ যেন উহার ভিতর: দিয়া ভালভাবে বাতাস থেলিতে 
গানে! RMT অবস্থায় ততাগুলিকি এক হইত তিন বস 
পর্যন্ত রাখিয়া দেওয়া চলিতে are | 
করিম (nae (এ 38906 )_ঘারর stal 
সি বাতাসের সৃষ্টি করিয়া কাঠ ভ্তফাইয়| লওয়াকে 'কত্রিম 
DRS বলে। fci উচ dd ভাল কাজ 


কাঠের দোষ ও রোগ ৫ 

AA সময়ের মধ্যে করিয়া দিতে হইলে এইরূপ ea 
অবলম্বন Pal হয়। 

ছল-জিনিং ( water seasoning JEE গুড়িকেই 
জল-সিজনিং করা হয়। গু টড়িটিকে স্রোতস্তিনী কান জলাশয়ে 
ডুবাইয়া রাখিয়| তিন-ঢারি সত্তাহ পরে এ গুড়িকে gia! 
উন্মুক্ত বাতাসে শ্ুকাইয়া লওয়৷ দরকার | 

PEPE না৷ চাষী কিছু তৈয়ারী করিবার পূর্বে যেমন 
তাহার মাটি বা জমি তয়ারী করিয়া লয়, কাঠের free 
RET কিছু করিবার পুর্ধে কাঠকে সিজনিং প্রভৃতি প্রক্রিয়া 
দ্বারা Woar করিয়। লইতে হয়। 


কারের দোষ ও রোগ 

কাঠের সাধারণ দোষ এই 

ফাটল (shakes )-_ বিভিন্ন কারণে কাঠ ফাটিয়! যায়। 
ইহাকে ‘OP’ বা! ফাটল HEART SHAKE. 
Wal ফাটল তিন 
রকমের দেখা যায়| 

(ক) সাল্নাংশে ফাটল 

(heart shake) (A ফাটল 
সারাংশ হইতে আনন্ত 
হইয়া বাহিরের দিকে 
ছড়াইয়া পড়ে, তাহাকে 
সারের ফাটল বলে। পড়ি 
অনেক দিন ek গড়িয়া 
থাকিলে এই ফাটল দেখ দিতে পারে। 


রর কাঠ ও কাঠের কাজ 


(থ) তারা ফাটল (ster shake )—aifsg হইতে যে 
ফাটল আরন্ত 2231 ভিতরের দিকে ছড়াইয়া পড়ে। 

গে) গোল ফাটল (cup ৪৮০)-_ছুইটি af বাড়ের 
বেড়ের (annual ring) (য গোলাকার ফাটল হয়। 


গিট, (1005 )-_গাছের গঁড়িত শাখার গোড়ায় মে 

ৃ শক্ত ক্ষা্ঠ-স্তবক দেখা 
যায়,উহাকে গিট বা ‘ad’ 
ঘলে। জ্যান্ত (live) ও 
মর] (deed) দুই রকমের 
গিট দেখা যায়। 

(ক) জ্যান্ত গিট 
গাছে কোন জ্যান্ত শাখায় 
যে গিট হয়, উহাকে 
জন 5 জ্যান্ত fid বলে। জ্যান্ত 
গিটে ফাটল থাকে না এবং ইহ৷ খারাপও হয় al | 

খি৷ ধরা গিট ভাঙ্গা বা পচা ডালের গোড়ায় যে গিট. 
থাকে। গাছের বাহিরের দিকে এই মনা গিটের চিহ্ন aal 
যায়। মরা পিট, আল্গা থাকে এবং উহা খুলিয়া পড়িয়া 
' গেলে সেই জায়গায় একটা গত’ হুইয়া যায়। 
উণ্টা আশ Cup setts ) 


বাহির করিবার সময় উহার আগ বিচ্ছিন্ন বা উল্টা হইয়া 


কাঠের সাধারণ রোগ a 


গাকানে! আশ (twisted fibre) কোনও গুঁডির পাকানো! 
বা মোঢডানো আশ থাকিলে তক্তা করিঘার সময় সেখানে 4D 
হইয়া যায়। উহাতে তক্তার জোরও sal যায়। সাধারণত 
নরম কাঠেই এই দোষ থাকে । গাছ যদি মোচড় খাইয়া ঘড় 
হয়, কিংবা যদি বাড়ে গাছকে মোঢড়াইয়। দেয়, তবে তাহাতে 
উল্টা বা পাকানো আশ দেখা দেয়। 


কার্ডের সাধাৰণ রোগ 

পঢন-ক্রিয়া 3 

fem গচা (wet rot feat স্যাংসেতে জায়গায় বা 
যেখানে জল পড়ে, Amt জায়গায় থাকিলে কাঠ পদিয়৷ যায়। 
এ স্থানের কাঠ নরম হয় এবং উহাতে কিছুমাত্র জোর থাকে 
all কাঠের এক জায়গায় এইরূপ পচন Sa উহা! সমস্ত 
কাঠে ছড়াইয়া পড়ে ও কাঠখানিকে ad করিয়া দেয়। 

War গচ! (dry 1) কাঠ উপযুক্ত বাতাস খেলে ARA 
জায়গায় al থাকিলে উহাতে একপ্রকার রোগ জল্মে। উহাতে 
ক্ষাঠের জোর Pal যায় এবং দিলে সেইখানটা গুড়া গুড়া 
হইয়া AT | 

qi ধরা (wood worm )_ঘুণ-বরা কাঠ দেখিলেই IO 
পার! যায়। ইহাতে অসংখ্য ক্ষুদ্র ক্ষুদ্র ছিদ্র দখা যায় AR 
এই সকল ছিদ্র হইতে ধুনার মত ক্ষাঠেন্ন গুড়! ঘাহির হয়। 
কাঠের অসার অংশ এবং নরম কাঠেই ঘুণ ধনিয়া থাকে। 
ঘুণ-প্রলা কাঠ দিয়া কিছুই Woar করা চলিতে পারে না। 

২ 


৮ কাঠ ও কাঠের কাজ 
কাচা বা দিজন-না-করা of কাজের অনুপযুক্ত 
কাচা বা সিজন-না-করা কাঠ দিয়া কোন আসবাব-পত্র 
তৈয়ারী করিলে 3 কাঠ যথাসময়ে শুকাইলে উহাতে ফাটল 
EE, কোথাও সংযোগ (5০% ) থাকিলে সেখানে ফাক হইঘে 
এবং তৈয়ারী জিনিষটি অকেজো হইয়া পড়িব। কাচ! কাঠে 
যন্ত্র দিয়া সহজে কাজ সুসগ্নন্ন করাও কঠিন | 


কাঠশনর্বাচন 
সিজন-করা কাঠই কাজের জন্য নির্বাচন wai উটিত। 
পচ! (rot) কাঠ, TD knot ) যুক্ত কাঠ AR ভিড! ক্কাঠ 
যথাসম্ভব বাদ দিতে হইবে। wite (হার! হইবে Vena । 
যে কাঠ দেখিতে ভালো! নয়, উহা দ্বারা কাজও ভালো হয় al | 


MAI ব্যবন্ধত কার্ঠের সংক্ষিপ্ত গরিচয় 

শক্ত কাঠঃ ' 

HG আসাম, ave, GIR অঞ্চল এবং 
পশ্চিমবঙ্গের জলপাইগুড়ি, দাজিলিং ও নদীয়া প্রভৃতি কোন 
কোন স্থানে জন্মে। ইহার আশ সোজা, ঘন, সরু এবং দীর্ঘ- 
কাল স্থায়ী হয়। শক্ত কাঠের মধ্যে সেগুন কাঠই আসঘাব- 
পত্র তয়ারী করিতে GR দরকার | ইহার মূল্যের তারতম্য 
খাকিলেও সাধারণত (কিউবিক ফুট অর্থাৎ ১২ ফু.৮১২ ই.৯ 
১ই.)- ইহার ande ধৃল্য প্রায় ৩৬, টাকা এবং aA 
প্রায় ১২২ টাকা পর্যন্ত দাম উঠিয়া খাকে! এক কিউবিক 
ভালো সেগুন কাঠের ওজন প্রায় ২৫1২৬ সের হইতে দেখ! যায়। 


সাধারণ ব্যবহৃত কাঠের সংক্ষিপ্ত পরিচয় 5 

ব্যবহার--রেলওয়ের গাড়ি, নৌকা, জাহাজ প্রভৃতি এবং 

গৃহের আসবাব-পত্র-টেঘিল, চেয়ার, দরজা, জানালা প্রভৃতি 
নিমণণে বিশেষ প্রয়োজন। 

শিল্ত- ইহার শক্ত, ঘন কিন্তু মোটা আশ আছে। ইহার 
এক কিউবিকৃ ফুট কাঠের দাম বার-চৌদ্দ টাকা | ইহা সেগুন 
হাঠ অপেক্ষ। ওজনে ভারী | 

ন্যবহার-ইহার দ্বারা গাড়ির ঢাকা, রাইফেলের বাট, 
ga প্রভৃতি তৈয়ারী হয়। 

শান_ ইহা খুব শক্ত এবং ঘন আশযুক্ত কাঠ। এক 
কিউবিক শাল কাঠের মুল্য সাত-আট টাকা । উহার ওজনও 
সেগুন অপেক্ষা ভারী। 

ব্যবহার--রেলওয়ে স্লিপার, ব্রীজ, ঘরের খুঁটি, কড়ি প্রভৃতি 
তৈয়ারী হয়। 

Ml ইহার আশ মোটা এবং মোঢড়ানো। এই কাঠ 
খুব শক্ত । ইহার লং খয়েরের মত। পূর্বে বালা কাঠ zel 
খাকিলেও চাহিদা বাড়ার সঙ্গে ইহার দামও বাড়িয়াছে। 

ব্যবহার-_ইহার দ্বালন গাড়ির ঢাকা, লাঙ্গল, তারুর খুটা, 
যন্ত্রপাতির হাতল al 'দামাট' প্রভৃতি তৈয়ারী হয়। 

নরম কাঠ ৪ 

দেবার ইহার আশ সরু, সোজা ও ঘন। স্থায়ী কোন 
কাজ এই কাঠ দিয়! কা উচিত নয়। 

ব্যবহার--প্যাকিং বাক্স, দিয়াশালাইয়ের কাঠি প্রভৃতি 
(তয়ারী হয়। 


5 কাঠ ও কাঠের কাঁজ 


শিমুল, আম, চিৱ প্ৰভৃতি অন্যান্য নরম কাঠও ক্লোন স্থায়ী 
কাজের জন্য ব্যবহৃত হয় ol | 
কার্ভ-সংরল্ষণ 

উইয়ের অত্যাচারে এবং জল-বাতাসে কাঠ অনেক সময় 
AD হইয়া থায়। এইজন্য KR NAA (ভান্নিসিং) না 
আলকাতরা মাখাইয়! alfa কাঠ ভালো খাকে। 

ভ্রিগমাটিং (060301)- একটি উপযুক্ত পাত্রে freud 
রাখিয়৷ উহার মধ্যে কাঠ ফেলিয়া উত্তাপ দিতে হইবে। 
তারপর উহা diel কিয়! এ পাত্র হইতে কাঠগুলি নাহিন 
কর! দরকার। ME এ তেল mia মধ্যে প্রবেশ 
maal উই al অন্য পোকার হাত হইতে কাঠাক রক্ষা করে। 

কাঠকে MAR ‘সিজন’ করিয়া রাখিতে হইবে এবং 

কাঠটিতে যাহাতে জল বা জলীয় বাপ লা লাখে, এমন 


Bral জায়গায় SR কাঠে যাহাতে আলো।-বাতাপ খেলে 
এমন অনস্থায় রাখা দরকার। 


== 


fas\a Sesia 
ছুতার lela প্রয়োজনীয় যন্ত্রপাতি 
কাঠের Bla সফলতা নির্ভর করে তাহার za 
রে ন যন্তরপাতিন্ন 
উপর। উপযুক্ত যন্ত্র না পাইলে কোন ক্কারনিগল্নই মনের মতন 
জিনিষ (তৈয়ার করিতে পার লা। এইজন্য যাহারা কাঠের 
কাজ করিতে চায়, তাহার সর্বপ্রথম উপযুক্ত যন্ত্রপাতি সংগ্রহ 


6 9 ie geta afia গরয়ো'জনীয় যন্ত্রপাতি 4 


(0) Ee হাঠর সাধারণ জিনিষ (য়ারীর কাজে 
ব্যবহৃত যন্তের একটি তালিক৷ নিয়ে দেওয়! যাইতেছে | 

বাক প্রথমই চাই কাঠের fla বাক (Carpenters' 

Bench) | ইহা, (দেখিতে একখানি চওড়া ও উ ছু বেঞ্চির মত। 

ইহার চারিটি শক্ত ও মোট! পায়া আছে। ইহার সহিত একটি 

(দরাজ ও একটি 

za তাক থাকে । এই 

॥ fa উপরকার 

শক্ত ও মোটা 

Volg উপর কাজ 

/ হরিতে হয়। এই 

তক্তার সহিত কাঠের টুকরা পেরেক দিয়া আটা থাকে। 

কোনও কাঠে sini (plane) ঢালাইবার সময় ইহার সহিত 

এ কাঠ আট্কাইয়। লইতে হয়। 


যাকিং aa বা gele 

-একটা কিছু তৈয়ারী ) পা 
করিতে হইলে কোনও 

কাঠ না oel fpfagl 5০595 we 
লইতে হয়। frs 
চিন্নিবার পূর্বে কোন্‌ পথ 
ঘরিয়৷। (রাই কল্পিতে 
হইবে, তাহার নির্দেশ 
Afl দরকার। কোনও 
কাঠের প্রান্তদেশ Bal Po হইলে 'মাকিং মন্ত্র হ্যবহৃত 


১ কাঠ ও কাঠের কাজ 


হয়। একটি কাঠের একদিকে একটি ছুঢালো লোহার 
পেরেক লাগানো খাকে। কাঠের উপর দিয়া মাপ অন্যায়ী 


য়াযায়। এ দাগের উপন্ন 


এ লোহ! টানিয়। লইলে দাগ পড়ি 
দিয়া করাত চালালো হইয়া ak | 

অনেক সময় খুব চওড়া oet মাম্মামান্মি জায়গায় 
চিনিবার প্রয়োজন হয়। তখন সুতার গায়ে চক মাখাইয়া 3 
সুত! টান্‌ টান্‌ করিয়! রিয়া ছাড়িয়া দিলে টকের সাদা দাগ 
কাঠের উপর পড়ে। এ দাগ অনুসারে কাঠ (নাই নিতে 
হইবে। চিত্রে এইলাপে দাগ দেওয়ার হলওনিভু'ল প্রণালী 
দেখানো হইল | 

কর[তি_সুরদীর্ঘ আকার হইতে T 


রকমের করাত ব্যবহৃত হইয়া থাকে। তি 


ঘড় কাত ছয়-সাত 


zeta fa প্রয়োজনীয় যন্ত্রপাতি ১৩ 


ফুট পর্যন্ত লম্বা! দেখা যায়| গাছের গুড়ি প্রভৃতি ঢেরাই 
হরিতে al vel তৈয়ারী 
করিতে ইহা ব্যবহৃত হয়। 
করাতার! এই সকল করাত 
ব্যবহার করিয়৷ AED | 
হা্-করাত_বড় করাত 
দিয় কোন কাঠ চেৱাই 
করিতে সাথারণত তিনজন 
লোকের প্রয়োজন হয়; কিন্তু হাত-করাত একজনেই ঢালাইতে 
El এই করাত লম্বায় vaa ইঞ্চি ও ইহার প্রতি 
ইঞ্চিতে পাঁঢ-ছয়টি দাত থাকে। বড় কলাতের দুই দিকে 


হাতল থাকে, কিন্তু হাত-করাতের হাতল থাকে একটি। 
হাতল হইতে মাথার দিকে করাতগুলি ক্রমশ সরু হইয়া! 
থাকে। মধ্যে মধ্যে এই সকল করাতে ধার al “সাজাল' দিয়! 
লইতে হয়। 

গোল-কাটা করাত-এই করাত গোল করিয়া কিছু 
কাটিতে হইলে প্রয়োজন হয়। ইহার পাত মাত্র এক ইঞ্চি 
ঢওড়া এবং ইহা লঙ্বায় আধ হাত হইতে এক হাত পৰ্যন্ত 


5৬ কাঠ ও কাঠের কাজ 


Palo দিয়া কাঠ টিরিবার পর কোনও জিলিষ তৈয়াললী 

কনিতে হইলে মাপ করিবার এবং কোণ প্রভৃতি স্থির করিবার 
জন্য নিম্নলিখিত কতকগুলি za প্রায়াজন। 

ফুট রা ইহা ছুই ফুট লঙ্কা এবং ইহাকে ঢারিটি ভাজ 
কনা যায়। ইহাকে “বক্স উড রুল'-ও নলা হইয়া থাকে | এই 
- mj VAD কতকগুলি ইঞ্চিতে এবং 
Ei) প্রত্যেকটি ইঞ্চি ara ভাগে ভাগ কা 
এ খাকে। ইহাতে এমনভাবে পিতলের 

PO (hinges) লাগান থাকে যে, ইচ্ছামত ইহা ভাজ করা চলে। 


DA ফিত_কাঠ মাপিবার জন্য আরো একপ্রকার ফিতা 
ব্যবহার কর হয়। উহাকে “টপ নে 

ফিতা" বলে। একটি গোলাকার Ra 
খাপের মধ্যে উহাকে গুটাইয়া রাখা VY 
হয়। ইহা ইঞ্চি, ফুট ইত্যাদিতে ২১, 
ভাগ কর] থাকে। 


মাটাম বা টাই ধবয়ার_ইহার ফলকটি anos তৈয়ারী। 
jes (গোড়ার দিকের সহিত 

সমকোণীভাবে এই ফলক 

সংযুক্ত। কোখায়ও 

সমকোণ হইয়াছে কিনা 

জানিবার জন্য এই za 
WS) ব্যবহৃত হয়| 

(গাল কাঠের বাহিরটার পরিমাপ জানিতে 'আউট্সাইড! 


চুতার itn পরনোজনীনারপাঁতি 5 
ও ভিতরের পরিমাপ জানিতে ‘ইন্‌সাইড ক্যালিপাস” ব্যবহৃত 
হয়। 


আউট্গাইভ ক্যালিপার্স ইন্সাইড ক্যালিপাদ কল্পাম 


কম্মাম_ ইহা ইক্সাত দিয়া তয়ারী। এই কগ্মাসের পা 
দুইটি যেকোনও অবস্থায় সেট্ক্রু দিয়া আটিয়া লওয়া যায়। 
পা দুইটির প্রান্ত সর থাকে। ইহা দ্বারা গোলাকার চিহ্ন 
কর! IED মাপিয়া লওয়৷ হয়। 

BDU বা fee অল (marking awl )— 
ইহাও ইক্সাতেন Woar যন্রবিশেষ। ইহার এক 
প্রান্ত Ir এবং আর এক প্রান্ত ছুরির আকারে 
(তয়ারী। ইহা দ্বারা দাগকাটা ও আচড়ানে! 
‘দুই-ই চলে। 

jin ও হিস্বার বা (থম (plane )— - 
একটা ক্ষাঠের ফলকের মধ্যে একখানি লোহার ফলক 


১৪ কাঠ ও কাঠের কাজ 


হইয়া খাকে। ইহার ছুই দিকে দুইটি হাতল থাকে। ইহার 
ফলাটিকে প্রয়োজনমত পাশের দিকে হেলানো চলে। 


ঘাট-কাটা q চাবি করাভঁকাঠের কোথাও চাবির ঘাট 

বা নক্সা কাটিতে হইলে এই করাত ব্যবহৃত হয়। Èsta 
দাতগুলি খুব ঘন! যেখানে ঘাট কাটিতে হইবে সেখানে প্রথমে 
একটি ছিদ্র করিয়া 2 ছিদ্রের মধ্যে এই করাতের অগ্রভাগ 
ঢুকাইয়া আস্তে আস্তে টানিতে হইবে | 

বাটালী-কাঠের মব্যে 
গত’ ক্কপ্পিতে কিংবা আল 
হাটিতে বা বিবিধ ‘Gad 
করিতে albida বিশেষ 
প্রয়োজন । প্রয়োজনভেদে 
নাটালীও বিবিধ ও লহু 
প্রকারের হইয়া থাকে। 
যখা_বিন্দ বাটালী,গোল 
বাটালী ও ali 
নাটালী ইত্যাদি । 

fau, বাটালী_ 

নাটালী বলিতে একটি লোহার ফলা এবং তাহার একদিকে 
একটি কাঠের দামাট বুবিতে হইবে । এই দাগাটের মাথায় 
হাতুড়ী দ্বারা আঘাত Pf কাজ PO হয়। গতের 
মাপ অন্থসারে বাটালীও বেগা al কম চওড়া ফলা ব্যবহৃত 
হয়। 

লিন্দ, হাটালী গোট! এবং ঢওড়| wal উহার মুখের 


ছুভার fa প্রয়োজনীয় যন্ত্রপাতি se 


ঢালের পরিমাণ ৩০ ডিগ্রী। কাঠের উপর ae ও চৌকা৷ গত" 
করিতে ইহার প্রয়োজন। 

গোল ঘাটালী-এই বাটালীর ফলা অধ্থ:বৃত্তাকার। 
মাখায় ধার। কোনও কাঠে গোলাকার গত” fo এই 
নাটালা ব্যবহৃত হয়। এ 

সাথারণ কাজের জন্য ব্যবহৃত বাটালী ছাড়াও বিবিধ 
নক্সা বা PEPE জন্য নখ বাটালী, তে-শিরা বাটালী, 
(Pla নাটালা প্রভৃতি ব্যবহৃত হইয়া Ane | 


হাতুটা_কামারণালায় হাতুড়ী দিয়া Gie জোরে ঘা 
মারিয়া লোহার কাজ করা হয়। কিন্ত কাঠের Ag হাতুড়ী 
দিয়া খুব (জারে ঘা মারিবার প্রয়োজন হয় না। এইজন্য 
কাঠের কাজে লোহার ছোট হাতুড়ী এবং কাঠের হাতুড়ী 
বা মুণ্ডর ন্যবহাত হয়। শক্ত কাঠে লিন্দ, 
করিতে হইলে বাটালীটি ব! হাত দিয়া ধরিয়া À 
বাটালীর হাতলের মাথায় লোহার ছোট হাতুড়ী 
দিয়া ঘা NO হয়। যেখানে কাঠ খুব শক্ত 
নয় অথবা গত’ যেখানে অগভীর হইবে, সেখানে 
কাঠের ছোট IG ব্যবহৃত হয়। একটি মোটা 
কাঠের মণ্যস্থলে বিন্দ, করিয়া উহার ভিতর 
একটি হাতল লগাইয়া হাতুড়ী Wat করা চলে। 


(খানে কাঠের মধ্যে পেরেক লোহা বা খিল বসাইতি 
হয়, সেখানে লোহান হাতুড়া দিয়া পেরেক লোহার মাথায় 
আঘাত Pf হয়। 

৩ 


ste কাঠ ও কাঠের কাজ 


লাগানো যন্তর। এই লোহার ফলকটি চওড়া এবং ইহার এক 
মুখ পারালো। কাঠের ফলকটি ঘষিলে এই লৌহ ফলকে 


SPOE যখা-জ্যাক প্রন, Kie প্রন, Rab, প্রন, 


৩২ 


রাউন্তিং a এবং গ্রভিং প্রেন। 

(ক) জ্যাক প্লেন না দ্যাদা-ইহা শক্ত কাঠে উয়ারী। 
ইহা প্রায় ১৮ ইঞ্চি লঙ্বা এবং ৩ ইঞ্চি চওড়া ও Opi ইহার 
তলদেশ মসৃণ ও চওড়া (5) থাকিবে। ‘ea দিয়া কাজ 


করিবার সময় বা হাতের রুড়া আঙ্গল ভিতরের দিকে 
থাকিবে। / 


(খ) হিঙ্কার al UR প্রন ( smoothing plane )_ ইহার 


ছুভার da প্রয়োজনীয় যন্ত্রপাতি ss 


PlÔTar প্রায় ৮ ইঞ্চি লঙ্বা হয় এবং ৩ ইঞ্চি চওড়া থাকে। 
ক্ষাঠকে মসৃণ করিতে ইহার প্রয়োজন হয় | 

(গ) বোক্কাপ al নিবেট্‌ প্রন (rebate plane )-এই 
(প্রন প্রায় ৯ ইঞ্চি AF 
এবং আড়াই ইঞ্চি পুরু 
হয়। ইহা আৰ ইঞ্চি 
হইতে দেড় ইঞ্চি 
পর্যন্ত চওড়া হইয়া 
থাকে । 221 দ্বার! 
দরজা-জানালান 
(চীকাঠে “রিবেট' তুলিতে হয়। 

(ঘ) কানি ঘিট্‌ না নাডাওং প্লেন (rounding plane )— 
কাটার অর্থাৎ ফলাটি ব্যতীত এই প্রেন অনেকটা! ad, প্লেনের 
মতই। ইহান ফলাটি গোল এবং তলদেশের প্রান্তভাগগুলিও- 
(edge ) গোল | 

(ও) গুলু না গ্রভিং (প্রন (grooving 0157০) কোনও 
কাঠের প্রান্তভাগে গ্রুভিং ঘা নালার মত গত করিতে হইলে 
এই প্রেন ব্যবহৃত হয়। ইহান্ন ফলার মুখটি ১ ইঞ্চি হইতে $ 
ই] পর্যন্ত চওড়! হইয়৷ থাকে | 


গো Il CAE মে, (spoke share )—ইহাও একপ্রকার 
(প্রন; তবে ইহা কাঠের বাথানো অংশ মসৃণ করিতে ন্যবহাত 
হয়। ইহার ফলাটি ৩ ইঞ্চি দীর্ঘ এবং উহার কাঠের 
মান্মখানটায় এই ফলা থাকে। ইহার উপর ও নীচে ছুইখানি 


Al ব্লক (block) API ছিদ্র করিবার 


| zie কাঠ ও কাঠের কাজ 
-ক্ল্যাপ-(০০০) দিয়া দুইটি ক্র, সাহায্যে যুব শক্ত করিয়া আটিয়! 


-.. দেওয়া হয়। ইহার ছুই পার্থে দুইটি হাতল আছে। এই 


যন্ত্রের সাহায্যে কাঠ দিয়া তৈয়ারী Sa মত বক্র জিনিষ- 
গুলির ভিতর ও বাহির উভয় দিকই পারিফার করা চলে | 


ছিদ্র কারিবার va 

পেরেক বা ক্র, বসাইতে al খিল মারিতে ছিদ্র করিবার 
প্রয়োজন হয়। এই সকল ক্ষেত্রে ছিদ্র করিবান যন্ত্র ব্যবহার 
করা হইয়া API ছিদ্র করিবার যন্ত্র 
সাধারণত BIE প্রকারের। JAE এণ্ড 
বিট সব (Brace and bits), অগার (Augers), 
গিষৃলেট, (Gimlet) এবং বর্ম ( Barma 
Bits) | 

(বাহ ব| ব্রেম (brace )__ছুই দিকে 
ভাজ-করা লৌহ দণ্ড। ইহার এক দিকে 
To করিবার অস্ত্র বা বিট টিকে (bit ) শক্ত ) 
করিয়া ধরিবার জন্য একটা ‘Bie’ (chuck) এ] 
থাকে এবং অপর প্রান্তে একটি কাঠের গুলি 111 & 
সময় এই প্রান্ত ডান হাত দিয়! Gta চাপিয়া Ne 
ধরিয়া ঘুরাইতে হয়। হাতলটি থাকে মান্মখানে বা হাতের 
মুঠার মধ্যে ইহ! চাপিয়! ধরা হয়। 

আগর ব। অগার বিট (anger hit = রূপে প্যাচ দিয়| 
(oant ইহার এক প্রান্তের সহিত ফাল! লা ঘি, বসালো 


) 


সণ a 


4 


geta fa প্রয়োজনীয় বন্ত্রপাতি 


থাকে । ঘুরাইয়া গত’ করিবার সময় ইহাতে 
(বশী চাপ দেওয়ার দরকার হয় dl | 

GHOR বিট (centre bit )—aë zada মাথার মধ্যস্থল 7 
থাকে একটি পিন্‌। তাহাতে উহার val al নিট কে যখা- 
স্থানে রাখে। ইহার সহিত সমান্তরালভাবে থাকে আর একটি 
ছুরির ডগা (106-5৭৪০)1 VAD কাঠকে APO গত" 
করিবার পূর্বে ইহা A কাঠের মধ্যে প্রবেশ SEI ফলক বা 
“কাটারটি' বৃত্তটির মধ্যে ঘুবিয়। ঘুরিয়া কাঠকে কাটিয়া! দেয়। 
কাজ করিবার সময় এ নিট টিকে চাপিয়া রাখিতে হয়। 

আগর ৰ! অগার (auger) —zioage ছিদ্র করিবার যন্ত্র 
ইহ! প্রায় ছুই ফুট লঙ্বা হয় এবং ইহার ফলা বা কাটার 
3 ইঞ্চি হইতে ২ ইঞ্চি ige হইয়া খাকে। ইহা ছুই হাত 
দিয়া চাপিয়া afaal মুরাইতে হয়। ঘড় এবং শভার গত’ 
করিতে অগার যন্ত্র কাজে লাগে। 

finan, ( (gimlet )— এক হাত দিয়া ঘুরাইতে হয়। 
ছোট ছিদ্র করিতে হইলে ad, ব্যবহাত হয়। 

ছিদ্র করিবার দেশী যন্ত্র (সরখাজ, gean বা বর্ষা )_এই 
Taba দুইটি অংশ আছে-_একটি উপরের অংশ না হাতল 


BE 


০ 


(handle) এবং অপরটি নীচের অংশ (₹০৭)। এই fe vn 
অংশে আনার গোল গোল গুটির মত থাকে | এই অংশে মু 
তীরের আকারে একটি বিট. না ফল! লাগানো থাকে Be 
উপরের অংশের সহিত এই লীঢেকার অংশটি একটি লোহার ১৫ ৯*" 


কাঠি দিয়া এমনভাবে সংযুক্ত থাকে, aa নীচের অংশটি 
mms 88১ 


বর 


২২ কাঠ ও কাঠের কীজ 


ANH ঘুরিতে পারে। তৃরপুনের এই দুইটি অংশই শক্ত কাঠ 
দিয়া তিয়ারী হয়। 

তুরপুনটি চালাইতে আর একটি জিনিষের দরকার হয় 
একটি লাঠি ও একগাছি দড়ি। লাঠিটির ছুই প্রান্তে দড়ির 
দুই প্রান্ত শক্ত করিয়া বাধিয়া  দড়িটির দুই-তিনটি পাক 
নীঢেকার এ কাঠের গুটির stata যে গোল গত” তাহার 
মধ্যে পরাইয়া লইতে REI এখন Garan উপরের অংশ 
বা হাতের মুঠার মধ্যে শক্ত করিয়া রিয়া ডান হাত দিয় এ 
লাঠিটি সম্মুখে ও পিছন দিকে টানিলে তুরপুনের নীচের অংশটি 
সজোরে ঘুরিবে এবং তাহার ফলে উহার মাথার বিট বা ফলাটি 
কাঠের মধ্যে গত রিয়া বসিয়া যাইবে। এই ড্রিল বা feu 
করিবার যন্ত্রটি নিজেরাই oa করিয়া লওয়া যায়। ইহা 
সব চাইতে সম্তা। ঘাংলার পলীগ্রামে অধিকাংশ স্থলে 
কাঠের Bilal এই যন্ত্রই ব্যবহার করিয়া থাকে। 


বিবিধ va 


GA” বা ্রাইভার ($৪৪॥ driver ari, সরু. 
ও nr ‘পান্‌’ বা Dld দেওয়া ইল্সাত দিয়! ইহা তৈয়ান্রী হয়। 
ইহার এক দিকে একটি হাতল বা Mea লাগানো থাকে। 
ইহা ক্র, বা 9 জাতীয় প্যাঢ-দওয়া পেরেক লোহা কাঠের মধ্যে 
আটিতে বা খুলিয়া লইতে প্রয়োজনে লাখে । ক্ষুটির মাথা ঘড় 
ঘা ছোট অনুসারে ক্ত্র-ডাইভারের ফলা সুখও ছোট বা ঘড় 
ব্যবহার করিতে হয়] 


ছুতার fia প্রয়োজনীয় যন্ত্রপাতি ২৩ 


fra fer বা forte (ঢাঃগে')ইহা ইল্সাভের ঢালাই- 
করা যন্ত্রবিশেষ। সাঁড়াসীর হ্যায় উহার দুইটি বাহুর মধ্য- 


স্থলে ও উপর অংশে “রিপিট্‌' 
(খিলবিশেষ ) লাগাইয়া বাহু 
ছুইটিকে সংযুক্ত করা হইয়াছে | ® 
ইহার zie দুইটির মাথার 
অংশ বেশ TDI এবং উহার 
ভিতারর দিকটা! বাকানো ও 
থারালো | এই হাতা দুইটি 


ধরিয়৷ চাপ দিয়া কাঠের ভিতরের পেরেককে daal তুলিতে 
হয়। কাঠ হইতে পেরেক তোলার জন্য এক প্রকারের 
হাতুড়ীও ব্যবহার করা হয়। 

নেন গার (nail 0100) ইহা শক্ত ইক্সাত দিয়া 
(য়ারী। ইহ! দেখিতে অনেকটা! পেঙ্সিলের মত। যে পেরেক 
লোহা হাতুড়ী দ্বারা কাঠে মারা হয়, উহার মাথাটি সাধারণত 
কাঠের উপন্লিভাগে বাহির হইয়া খাকে। যে সকল স্থলে 
পেরেক লোহার এ Tl বাহির ul থাকিলে কাজের 
অসুবিধা হয়, সে সকল জায়গায় ‘নেল্‌ পাঞ্চ, দ্বারা 3 মাথাটি 
. কাঠের মধ্যে ঢুকাইয়া দিতে হয়। এই ‘ne! যন্ত্রের Toa 
দিকটা পেরেকটির মাথায় রাখিয়া হাতুড়ী দ্বারা 3 ken 
গোড়ায় ঘা মারিলেই পেরেকের À মাথাটি কাঠের মধ্যে চুকিয়া 
যাইবে। 

উকো বা ফাইল file Puta’ দেওয়া শক্ত Jao 
দিয়া ‘ফাইল’ তয়ারী কর! হয়। কাঠের মিশ্রীদের ভিন্ন ভিন্ন 
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২৪ কাঠ ও কাঠের কাজ 


কাজে ইহা ব্যবহৃত হয়। কাঠের যে স্থান অন্য কোন Ie 
না aa’ দিয়া পরিফার করা সম্ভব নয়, সেখানে ফাইল দিয়া 
পরিফার হরিতে হয়| হ্লাঠালের গায়ে যেমন কাটার মত 
দাত থাকে, ফাইলের গায়েও CAA দাত থাকে । ইহার 
একদিকে একটি হাতল লাগানো হয় এবং À হাতল ধরিয়া 
ফাইলটি দ্বারা কাঠ ঘষিলে কাঠ ক্ষয় হইয়া আসে। 

কাজের বিভিন্নতা অন্ুসারে-ত্যাক্স ফাই (rasp file ), 
হাফ-রাউও ফাইল (half round file), ফ্যাট ফাইল (flat file), 
ট্রাসুলার ফাইল (triangular file) ও রাউও ফাইল (round 
file ) ব্যবহৃত হয়। 

Gal ঝ| র্যা ফাইল (189) file Zal dato দিয়া 
তিয়ারা। ইহার গা চওড়া, তাহার উপর ক্ষুদ্র ক্ষুদ্র ছর্রার মত 
SD আছে । কাঠের চওড়া কোন স্থান পরিফার কর্নিতে 
হইলে 221 ব্যবহৃত হয়। 

অথ-গোলাকার বা৷ হাফ-রাউ্ ফাইল (half round file)— 
ইহাও ইক্সাতের এবং VIA ফাইলের মত ইহান্প গায়ে কাটা 
তোলা | গোল al অধ-ন্বত্াকার কাঠের কোন স্থান ঘষিতি 
ইহা দরকারে আসে। 


ক্যাট ফাইন (flat 116) ঢ্যাপ্ট। ফাইল। ইহার গায়ে 


সমান্তরালভাবে Hg শির! থাকে | 

(ea বা Aman ফাইল (triangular 18)_এই 
ফাইল তিন-কোণা না তে-শিরা যুক্ত। খুব 1d জায়গায় 
কাঠ পরিফার করিতে হইলে এই তে-শিরা ফাইলের কোণ 
দিয়৷ ঘষিতে হয়। 


ছুঁতার শিল্পীর প্রয়োজনীয় যন্ত্রপাতি ২৫ 

গোলাকার <t afde ফাইল (round fe —aì ফাইল 
কাঠের কোনও ছিদ্রের মধ্যে Iig করিতে ব্যবহৃত হয়। 

কারখানার সৰঞ্জাম 

OOR ক্যাশ (00085 পেঞজা])_ইহা লোহার 

আবেনী না৷ ্র্যাপ্স। ইহার দুইটি মুখ (jaw) আছে। এই 

দুই মুখের মধ্যে কোনও কাষ্ঠশ্বও ঢাপিয়! এরিয়া কাজ করিতে 

হয়। দুইটি মুখের একটিকে যে-কোনও অবস্থানে আটিয় রাখা 

যায়। একটি খিল না fra স্্র-যুক্ত লৌহদণ্ডের সঙ্গে সংযুক্ত 

থাকে। এই Pra ঘুরাইলে মুখটি যে-কোন জায়গায় লওয়া যায়। 

কাঠের মিত্রীর ভাইম্‌ 01০) কা, লোহা দিয়! তয়ারী 

এই যন্ত্রটি বেঞ্চির সঙ্গে সংযুক্ত থাকে৷ ইহারও দুইটি ঢোয়াল 
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না জ (jaw) আছে। একটি জ ভাইসের সহিত আট! খাকে 
এবং অপরটি এক ক্রু, দ্বারা পরিচালন! করা হয়। 


২৬ কাঠ ও কাঁঠের কাজ 


কাঠের মিত্রীর বেৰ (carpenters bench ) কাঠের rl 
বেঞ্চিটি শক্ত না হইলে কাজের sal হয় না। GED বেশ 
IGLO না হইলে উহ! কাজের সময় পড়িয়া যাইবে এবং 
তাহাতে কাজের অসুবিধা al এই বেঞ্চির সহিত ভাইস 
(কাঠের জোড়! মিলাইতে না৷ কাঠ বাধিয়া কাটিতে) টুল 
দ্যান (যন্ত্রপাতি sio) ও বেঞ্চ ষ্টপ (কাঠ আটকাইয়া 
উহার উপর asil al প্লেন ঢালাইতে ) লাগানো থাকে। 


কার্ঠ কু দিবার (turning ) যন্ত্রপাতি 

লেদ (athe )--বড় বড় কারখানায় fra চালিত 
Plata কিন্তু বাংলা দেশের গ্রাম্য ছুতার Bal দুই 
পাণে দুইটি কাষ্ঠফলকের মুখে লোহার Pa বসাইয়া রী ছুই 
পিনের মধ্যে কাজের কাঠখানি রাখিয়| উহাকে ঘুরায় (tum) | 
একজন লোক কাঠটিতে দড়ি জড়াইয়| লইয়া যথাক্রাম ডান ও 
বা হাত Mal এ দড়ির ছুই প্রান্ত ধরিয়া সম্মুথে ও পষ্টাতে 
টানিল লৌহ শলাকার মধ্যস্থ কাঠটি ঘ্ুরিতি (০5) 
খাকিবে। আর একজন এ কাঠ নক্সা কাটিতে, সরু ঘা গত” 
করিতে বিভিন্ন অস্ত্র শত্ত করিয়া এরিয়া কাঠ স্বর্ণ af | 

কৌন বাটালী ৰ৷ টানিং গজ (turning 01৫8) অসমতল 

ও অপরিফার কাষ্ঠথও্ক লেদের দুই পিনের মধ্যে রাখিয়া পূৰ্ব- 
কথিত উপায়ে দড়ি জড়াইয়া এই অস্ত্র সাহায্যে কাঠাক সমান 
ও মসৃণ করা হয়। 

সচিতে (skew 0194)-টানিং করিবার সময় 
কাঠটিতে ক্ষাক্কুক্ষার্য করিতে এই অস্ত্র ব্যবহারে আসে। 


কাঠের সংযোজন ২৭ 

্যাগিং টুল (scraping )ইহ| বিভিন্ন আকারের 

ফলাবিশিষী যন্ত্রবিশষ। ইহার কোনটি ঢৌকা (square ), 

কোনটির মুখ গোল (round point), আবার কোনটির মুখ 
বর্থার মত ( speak point ) | 


SSA Se 
কাঠের সংযোজন (Fastenings ) 


এক কাঠের সহিত আর একথানি কাঠে উপযুপরি বা 
পাশাপাশি জোড়া লাগাইয়া আট ক্কাইতে হইল সাধারণত 
নিম্নলিখিত সংযোজকগুলি ব্যবহৃত হয় 8 
মিৰিগ বা গু (glue )_ এ বাজারে arl ও ঢাকাটাকা- 
me কিনিতে পাওয়া যায়। AGT শিং, চামড়া, শিরা প্রভৃতি 
যোগে গিরিশ (glue ) তয়ারী হয়। 
ব্যবহার-_-কাঠের জয়েণ্টর ভিতরে এ ব্যবহার করিতে 
হয়। পেরেক না ক্র, না লাগাইয়া কেবল হ দ্বারাও কাঠ 
আট.কাইয়া রাখা চলে। বাজারে ভার রং ও স্বচ্ছ বা হাল্কা 
qe উভয় প্রকারের পু দেখিতে পাওয়া যায়। 
কাজের উপযোগা কিয়! a, তয়ারীর প্রণালী- উত্তাপ 
(দয়ার একদিন আগে aa চাকাগুলি ছোট ছোট খণ্ডে mba 
জলের মধ্যে ভিজাইয়৷ রাখা OLD | 
একটি কেট dla মধ্যে জল aal এ জল গরম SRO 


২৮ কাঠ ও কাঠের কাজ 


হইবে। এ কেটজীর মধ্যে ভিজানো za অপর stad রাখিলে 
গুলি বেশ নরম হইয় কাদা কাদা মত হইয়া 
ITE এই সময় 2e বার বার কাঠি 
দিয়া নাড়িতে (stir) হইবে। এইন্নপে À EN 
Dael হইলে SIN ব৷ একটা কাঠি দিয়া tal 
পাতলা করিয়া গরম অবস্থায় দুই-তিন বার - 
লাগাইতে হইবে। একবারে ধ্যাবড়া করিয়। এক জায়গায় 
খানিকটা A, লেপিয়৷ দেওয়া ঠিক নয়। 

B, (screws) পেরেক লোহা হইতে যথেষ্ট মোটা] ও প্যাচ- 
কাট] লৌহ শলাক্কাক্কে ক্র, ০০৪) বলা হয়। ক্র সাধান্নণত 
হই রকম চ্যাপ্টা মাখ! ও গোল মাথা । (লোহা বা পিতল 

উভয়েরই ক্র, তয়ারী হইয়া an | ইহার 

দৈর্ঘ্য ₹ ইঞ্চি হইতে ৫ ইঞ্চি পর্যন্ত হইয়। 

খাকে। চ্যাপ্টা মাথার স্্র-ই বেলার ভাগ 

ব্যবহৃত হয়। তুরপুন দ্বারা কোথাও ছিদ্ৰ 

| কয়া ছিদ্রের মধ্যে Oe zor 

দিয়! স্তর মাথায় যে খাজ-কাট| দাগ আছে উহাাত শ্রংউ|ইভার 

লাগাইয়৷ এবং ঘুরাইয়৷ ও চাপ দিয়া উহা লাগাইতে হয়। 
জা, বাক্সের আলতানাগ প্রভৃতিও ক্র, দিয়া লাগালো হয়। 

CACIT (1815) সাধারণ কাঠের কাজে, a কাঠ নাড়ে 
ঘা কমে না এইরাপ কাঠের জোড়ে, আম, gaar প্রভৃতি 
কাঠের বাক্স ইত্যাদি তয়ারী করিতে পেরেক লোহা ব্যবহৃত 
হয়। অনেক কমের পেরেক CRI আছ-তাহার মধ্যে 
'অয়ার GT (wire nail) ঘা তার-কাট। এবং ‘shit aq বেলী 


কাঠের সংযোজন ২৯ 


ব্যবহৃত হয়। তার-কাটাকে “ফ্রেঞ্চ নল্‌'-ও (French nail) 
বলা হয়। ইহা লম্বায় ২ ইঞ্চি হইতে ৫ ইঞ্চি পর্যন্ত হইয়া 
থাকে। উপরি-উক্ত প্যাকিং বাক্স প্রভৃতি তৈয়ারার কাজে এই 
তারকাটাই ব্যবহার করা হয়। গৃহাদি নিম1ণ বাকালো-মাথা 
‘DIV’ পেরেক ব্যবহার করা চলে। 

খিল (10195 re বাণ al কাঠ দিয়া পিনের (pin) 
আকারে যে খিল oa হয়, তাহাকে “ডাওয়েল' বলে। এই 
খিলের মধ্যভাগটি গোল। দুইটি তক্তায় জোড়া দিতে aam 
খিল বা অন্রাপ লোহার খিল ব্যবহৃত হয়। 

পোঁদ (৫৪৪ )-ইহ| শক্ত কাঠ Pal কতটা ছোট 


কুড়ালের ফলার আকারে JN 
তৈয়ানী। av ঘড় কাঠে, VERE 
খুটিতে এবং ঘরের আড় 3 Ls 


বঘরগায় এই ta দিয়া সিন 
জয়েনের কাজ করা হয়। 


কার্ঠের (জোড় 


সিন্নিশ, ক্র, পেরেক, খিল প্রভৃতি দ্বারা দুই খণ্ড 
কাঠকে জোড়া (দওয়া ছাড়াও এ খণ্ড ছুইটিতে বিভিন্নরূপে খাজ 
কাটিয়া (জোড়! দেওয়া হয়। ইহাকে জয়েণ্টস্‌ (1০75) বলে | 
TAD ল্যাপ (lap), বাট (but), Si 3০510, fav a (bridle), 
মি জি ( mortise ) AR ভাভ-টেল ( dovertail ) প্রভৃতি অনেক 
প্রকারের জয়েণট হইতে পারে। 


৩০ কাঠ ও কাঠের কাজ 


হাফ-ল্যাগ ভগ ছয়েট (18180 cross joint ) যখন 
একই কম পুরু ছুইখানি কাঠের Maka পরস্পর জোড়া 
দিতে হয়, তখন তাহাকে হাফ 
ল্যাপ ক্রস GED হলে। এই 
SED দুইখানি কাঠেরই পুরুর 
দিক হইতে একই মাপে oa pien 
কাটিয়া ফেলিতে হয়। vifke, 
কাঠের মেনে, ছাদের ফ্রুম প্রভৃতি Wat করিতি এই HAD 
প্ৰয়োজন । 
যটিদ ৫ টেনন জয়ে ( mortise and tenon joint )-— 
জানাল! ও দরজার ফ্রেম (frame) (তয়ারী করিতে এই জয়েটের 
প্রয়োজন। এই জয়েণ্টের অনেক রকম ভেদ আছে। সয়ে 
সহজ জয়েণ্ট হইতেছে একটি কাঠের মুখে খাজ (০5০০) কাটিয়া 
এ বরাবর অপর কাঠে এ | 
টেননের মাপে গত (mortise) 
করা। এ গতের মধ্যে 


টিননের মুখ ঢুকাইয়া দিত  S 
হয়। তারপর সেখানে একটি 
কাঠ বা বাশের খিল or if al 


দিলে 9 gab আরও শক্ত 

" হয়। যে কাঠটিতে ‘daa’ Pal হইবে উহার daag IPD 
(thickness) এ কাঠের à AMF সমান করা হয় এবং À 
টেননটির প্রস্থ উহার LOI ছয়গুণের GR করা নিয়ম 
নয়। এই GEDE “ট' (1) জয়েটও নলা হয়। 


কাঠের সংযোজন ৩১ 


টাব dan (stub tenon )-এক কাঠের মাথার আল 
(60০) যখন অপর কাঠের 
সটিজেল মধ্যে চুকিয়া এ কাঠের 
খানিকটা জায়গায় আট্কানো 
খাকে অর্থাৎ অপর দিকে ঘাহির 
হইয়া না যায়, তখন তাহাকে ‘Dia 
Dad BAD’ za | 


টেল Dr (doveail tenon )_কাঠের মাখার 
(টননটি যখন ঘুঘুর Ea 


অধাংখশর মত দেখিতে হয়, a 
তখন উহাকে “ডাভ-টল \ 
(টনন’ বলে। ইহার অপর 
কাঠের 15 ( mortise ) 


গভীর করিয়া অপর প্রান্ত 
পর্যন্ত লওয়। হয়। যেখানে টান 
afia সম্ভাবনা থাকে সেইন্গাপ স্থলে এই জয়ে কনা হয়। 


হাথ Ie মিত টেনন ( mortise and tenon joint with 
haunch )_(যে কাঠখানিতে daa করা হয় উহ্থার টেননের এ 
মাথায় ইংরাজী ‘এল’ 0.) অক্ষরের ন্যায় খান (haunch) কাটিয়া 
জয়েট করা হয়৷ ইহাতে daad গোড়ার জোন্ন আরও 
AKG | ইহাকে ‘aa’ 1) Gade বলা হয়। 


ziene fred a On ( double mortise and tenon 
৫ 


৩২ কাঠ ও কাঠের কাজ 


with haunch )-_যে কাঠটিতে আল-কাটা al daa sal হয় 


উহ! খুব GM চওড়া হইলে হুইটি Laa কর! হয়। এইন্নপ 
করিলে উহাতে জোর G হয়। 


MUL TI TENON, 


কাঠের সংযোজন ৩৩ 


টান করিয়। বীধ-কাঁটা মিজি ও টেনন (10156 and tenon 
with mitred 9101]1)_টেননের ধারগুলি ' 
ঢালু করিয়৷ কাটিয়া এই জয়ণট করা হয়। 


কমন্‌ ডাভ -টেল জয়েপ্ট ঢালু করিয়া কীধ-কাটা মটিজ ও টি 
কমন, ঢাভ-টিল জয়ে (common dove-tail joint )— 
সচরাচর ইহা কর! হয় না। বাক্স প্রভৃতি তৈয়ারী করিতে 
এই জয়ে প্রয়োজন। 
ল্যাগ ডাভ-টেল ছয়েট (lap dove-tail dek টা 
Gaia rd ডাভ-টেল-ও বলা হয়। এই 7 En 
জয়েণ্টে বাহির হইতে ডাভ-টলট| দেখা 


যায় না। TE 
qr) ডাভ-টেন জয়েট (secret ZE 


dove-tail 100!) ইহাতে জয়েণ্টগুলি 
সগ্ূর্ণরাপে অদ্বশ্য থাকে। উচ্চ শ্রেণার 
mia বাক্স লিমাণ করিতে এই 
জয়ট ব্যবহাত হয়। 

এই সকল জয়েণ্ট ছাড়াও 'গ্র্ভড, 
p's’, টাক টনন, FAST Das, Ed 


UM 
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টবলড, ক্ধ্র্যাফ* GEO, Wir, অবলিক জয়েন্ট, ভ্রিল 
Ed, sld, afte, Dev, প্রভৃতি আরও বিভিন্ন প্রকারের 
জয়েট আছে। 


শপ 


es Scsi 
অস্ত্রে শান বা ধার দেওয়। 

কাঠের fla যমন বিভিন্ন প্রকারের যন্ত্রপাতি প্রয়োজন, 
এ সকল যন্ত্রপাতির ধার সংরক্ষণ ও যথাসময়ে পার না শান 
দেওয়ালও তেমনি প্রয়াজন। Ka উপযুক্ত ধার না থাকিলে 
উহা দ্বার কোন কাজই হয় ala কাজের ক্ষতি হয় | 

কাঠের fla অস্ত প্রভৃতিতে ধার (দেওয়ান জন্য সাধারণ 
ক্ষেত্রে তিনটি যন্ত্র ব্যবহৃত হয়- ফাইল (Ale) বা Tel, জলশান 
ঘা গ্রাইণডিং ফোন grinding stone) এবং তেলণীল বা অয়েল 
ফোন (oil stone) | 

ফাইন (08)__হহার সম্বন্ধে পূর্বে সবিশেষ বলা হইয়াছে। 
বিভিন্ন ফাইল [দয়া বিভিন্ন ar কাজ হয়। ফাইল দিয়া 
(লোহার মরিচ! বা AD, ৫59) পরিফার করিতে হয় এবং ইহা 
দ্বার! ঘষিয়! যন্ত্রে ta আনিতে হয়। 

ছলশান (grinding stone )_ একটি অথ“-তাকার পাত্রের 
মধ্যে একখানি প্রায় ১৫ ইঞ্চি ব্যাসযুক্ত বালি ৮7 
ও মাটির সংমিশ্রণে ont পাথরের শান টি 
লাগানো থাকে । এই MAD ২৩ ইঞ্চি পুরু| ৫১০ 
উহার একটি হাতল আছে, সেই হাতল পিয়া ঘুরাইতে হয়| 


অস্ত্রে শান বা ধার দেওয়া ৩৫ 


পাত্রের তলায় জল থাকে৷ adi প্রভৃতি ae dia দিতে 
হইলে এই জলশান প্রয়োজন | 

ভেলশীর (ol stone )_ একখানি 
কাঠের উপর Eh পাথরের মত মোটা 
৯% ১৪১৯ পাথর ঘসানো থাকে। 
বাটালী প্রভৃতি ves অগ্রভাগে তীক্ষ 
ধার করিবার সময় এই শান ব্যবহৃত 
হয়। ধার দেওয়ার সময় তেল লাগানে! 
হয় বলিয়া ইহাকে ‘তেলগীল’ বলে। 

করাত খাৰ দেওয়া (sharpening saws )- কনাত ze ধার 
দেওয়ান আগে উহার দাতগুলিকে “স্‌ cen করিয়া লইতে 
হয়। করাতে দাত পর পর alternately) একট! একদিকে, 
DAD আর একদিকে বাকানো থাকে । ইহাকে করাতের 
দাতের ‘সেট! বলা হয়। করাতের দাতগুলকে ade উভয় 
দিকে বাকাইয়৷ দেওয়ায় ইহার গতিপথ সহজ হয়। রাতের 
দাত সেট, করিতে একটি ‘সেটিং লক ও হাতুড়ী প্রয়োজন। 
একধারের দাত একটি অন্তর 'গেট' কর্াইয়৷ করাতের ফল্লাট। 
উল্টাইয়া লইয়া অপর ধার অন্রূপভাবে সেট. করিতে হয়। 

তারপর Ald দিবার সময় করাতখানির দাত উপর মুখে 

রাখিয়৷ একটা ভাইসে আট wia লইতে হয়। এইনার একটি 
তে-খিরা ফাইল লইয়া (কন।তের দাতের ঘড়-ছোট অনুসারে 
ফাইলও ছোট-বড় লইতে হইবে) করাতের দাতগুলি একবার 
কি দুইবার ময। 6৮৮০৮০) দিয়! ধার দিয় লইতে হয়। কাতর 
(গোড়ার দিক হইতে ক্রমশ আগার দিকে ধার দিতে za | 


৩৬ কাঠ ও কাঠের কাঁজ 


হিন্তাণ al যা (plane ) ধার দেওয়|রযাদার ফলার 
(blade) একদিকে মাত্র ধার। ২৫ হইতে ৩০ ডিগ্রী পর্যন্ত এই 
ধানের কোণ A API ধারের মুখটি এ ফলা যতখানি 
পুরু তাহার দ্বিগুণের (য়ে Pz বেশী রাখিতে হয়। 

যেদিকে ধারের মুখ সেই দিকটা শানে efo হইবে। 
পরিবার সময় সোজাভাবে এবং শ।নের সহিত vald সমকোণ 
করিয়৷ IEI ফলাটিকে NA মান্মে জলে ডুবাইয়। উহাকে 
Noa EI জলশানের পর ফলাটিকে তেলঞালে (oil 
stone) ঘষিয়! লইলে ধান তাক্ষ হয়। 

বাটানী (0194) খাৰ দেওয়া র্যাদার ফলার মতই 
বাটালার ফলাতেও ধার দিতে হয়। সাধারণ কাজের জন্য 
ঝাটালীর ফলা চাল (angle) ৩০ ডিগ্রী রাখতে হয়। 

অন্ত্রের ধারের তাক্ষত! Dl গেল Ganna ঘষিলেই 
আবার থার ওঠে; কিন্ত অস্ত্রের সুখ (ভাত! Ral গেল জল- 
গানে AFA পরে Ona ঘ|ষয়৷ লইতে হইবে। 

UE তেলশীলে ০ 9০০০) Kal সময় মধ্য মধ্যে 
আঙ্গুল দিয়৷ ফলাটির থা দেখিতে হয়। যখন ধারটি আঠার 
মত আঙ্গুলে বাধিবে, তখন ঠিক ধাল হইয়াছে afm হইবে। 
frs  থার তেলের মত পিছলাইয়া গেলে ata ওঠে নাই 
বুছ্মিতে হইবে। 

UIA IG 

Dia Ada যেমন বিঘিথ অস্ত্র Ami এবং aaa 
ধার থাকা প্রয়োজন, AM সেই সকল অন্তর সংরক্ষণ করা, 
উহাদের IP লওয়াও বিশেষ প্রয়োজন। যত না করিলে কোন 


WEI বত eq 


জিনিষই স্থায়ী হয় না। কারখানার কাজ শেষ হইলে প্রত্যেকটি 
ua যথাস্থানে রাখিতে হইবে। উহার অবস্থা লক্ষ্য করিয়া 
(য অন্ত্রের ধার নাই তাহাতে ধার দিয়! রাখিতে হইবে। 
কাজের পর অন্ত্রগুলিতে ‘de’ মাখাইয়৷ রাখিলে উহাতে afsp 
পড়িতে পারে না। 


এ-সব দিকে u রাখা ছাড়াও বিশেষ বিশেষ অস্ত্রের জন্য 
বিশেষ বিশেষ যত্ত লইতে হয়। 

. করাত _করাতের দাতগুলি যাহাতে লোহা al পাথরের 
nere al আসে তাহ! দেখিতে হইবে । কোনও কাঠ করাত 
দিয়া চিরিবার পূর্বে  কাঠে ক্র, বা পেরেক আছে কি al তাহা 
দেখিতে হইবে । করাত দিয়া যখন কাজ কর! না হয়, তখন 
উহাতে গ্রীজ মাথাইয়া পাখা দলকার। 

ৰ]াদ|ঁকরাতের ন্যায় shal দিয়া কাজ করিবার 
সময়ও যাহাতে কাঠে ক্র. বা পেরেক লোহা না থাকে, তাহা 
দেখিতে হইবে। কাজ করিবার পর ফলকটিক্ষে (blade) 
খুলিয়া! Me মাখাইয়৷ সযকে যথাস্থানে all উচিত। 


বাটালী-বাটালীতে যাহাতে মরিঢা না পড়ে তাহা লক্ষ্য 
করিবে। উহার হাতল যাহাতে ‘sal’ al হইয়া যায় তাহাও 
দেখিবে। বাটালী প্রভৃতি অস্ত্রগুলি কাজের ঘেঞ্চির উপন্ন 
হইতে হঠাৎ যাহাতে গড়াইয়৷ (NA al পড়িয়া যায়, তাহা 
লক্ষ্য রাখতে হইবে। তৃরপুনের ফলা, ক্র, ড্রাইভারের মাথা হা 
অগারের মাথার পিন্‌ যাহাতে ভোতা al হয়, তাহা (দেখ 
ala | 


৩৮ কাঠ ও কাঠের কাজ 


AIN ধুলা বা কাঠের গড মাখাইয়। অপরিফার- 
ভাবে HNE না। কারখানা ঘরে একখানি ‘ন্মাডুন’ al 
ভাষার স্লাখিবে। উহা দিয়া অন্ত্রগুলি হ্মাড়িয়া পুছিয়া 
পরিফারভাবে গুছাইয়া রাখা দরকার | 


Pien Siesta 
কাঠের আসবাব-পত্র তৈয়ারী 
হানালা-দরপ্ার চৌকাঠ_একটা নিদি মাপের কাঠের 


DID (canting) বা সাইজ 

কাঠ লইতে হইবে। মাপটা 

রা যাউক ২৮২৮৯ ১৭” | 

চিত্র প্রদণিত আকারে GIGI 

SZ ও মোল্ডিং সহ Beda 
থয SUD’ কলিতে হইবে। 

(বার্ড জয়ে্ট__তভার 

মাপ ধরা যাক ২৪৮৫" 

* ১৩” — পীচখালা। 

কয়েকটি লোহার ও NNN 

কাঠের খিল লাগিবে। Nede N N en 

চিত্র enfioona (জাড় লাশাইতে হইবে। 

চোকীর গায় সাইজ কাঠ ১৪৮ ১৪X১০" ও 8x১১" 

চিত্র প্রদধিত মাপের সাইজ কাঠ লইয় কাজ করিতে হইাঘ। 


কাঠের আসবাব-পত্র ভৈয়ারী ৩৯ 


টুল tour কাঠ ১৪" * ১২২১৪" ছুইখালি এবং 
৪২৪" ৯১২" পায়া। চিত্রে প্রদিতদ্ধাপে তয়ারী কলিতে হইবে। 


টানিংএর কাজ 3 গায় বুঁদিয়! (turning ) ZP টুন 
সাইজ ২২৯২২”, পায়ার মাপ_২২" * ২২২১২" | মটিজও 
(টনন জয়েণ্ট কবিতে হইবে। 
বাটালীর হাত্ল_পিস উড ২" * ১২ ২৮" 
(বেলন!-কাঠের মাপ 3 Ux XO | 
ক্যাবিনেট কাঠ 3 পাশের DE" ২৬" ven খানা 
E টপের Oel ৮ ৬২৮ ১৮" | 
পাশ ও তলায় ল্যাপ ডাভ-টেল জয়েণ্ট 8 
তলার তক্তা" % ৫২" x ১৭" pe 
পিছনের Oel ২৯" xee 
তলার ফ্রেমের তক্তা 
৪১২২৯ ২-৭ 
দরজার জন্য তত্তা-২১৫১২৯৯৯ 
তর Ex ২১৯-২ A | 
NV 4 
১২ কজা ৪ খানা, ক্র ১৬টি ও পেরেক ৩0টি লাগিবে। 
৬ 


কাঠ ও কাঠের কাজ 


ব্যাক- ক্ক্যা্টলিং_২*২*৩-৮৭-৪ খানা পায়ার জন্য 
পাশের aal BDE 


WX Ko ৮ খান! 
পাশের ছোট স্্যাটলিং_ 
২৯৯৮৪৯৮১২০৮ যান 


তাকের DE KEK ৩ খানা 
টপের তক্তা__ ১৪২**৩-৩- ১ খানা 
বাশের থিল ও ক্রু লাগিবে। 


চৌকী 


ইজি চেয়ার 


কাঠের কাজে প্রয়োজনীয় লোহার জিনিষ 85 


পূর্-প্রদণিত আদর্শ অনুযায়ী নিয়ে প্রদত্ত আসবাব-পত্র 
ছুইটিও তৈয়ারী করা যাইবে। 


বুকশেল্ফ, 
কার্ঠের কাজে প্রয়োজনীয় লোহার জিনিষ 
পেরেক লোহ! বা ক্র, ছাড়াও আরও কতকগুলি লোহা: 
al পিতলের জিনিষ কাঠের আসবাব-পত্রে প্রায়ই ব্যবহৃত হয়। 
IE) কজ। ও আলতারাগ (Hasp &.9:515)-হ্যাক্স এণ্ড 
ফেঁপল্। থে) সিট কিনি ( Tower Bol: )--টাউয়ার বোল্ট। 
গে) আংট! (Hook EF | ঘে) হাতল (Shutter Knob)— 
wibi নবৱ_। (ও) আলমারির গা-ভালা ( Almirah Loek )— 
আলমায়র৷ AE | (6) ঘাক্সের গা-তালা (Chest Lock) EÌ 
লকৃ। (ছ) তাল| (Loek AE | 


লন Sien 
পালিশ ও বানিশ 
কাঠের তৈয়ারী কোন জিনিষ পালিশ বা বানিণ করিলে 

উহা কেবল দেখিতেই ভাল হয় না; বানিশ বা ‘পালিশ’ 
করিয়৷ রাখিলে কাঠটি Se হয়। নিয়মিত ze দেওয়া 
কাঠে হঠাৎ ঘুণ বলা লা অন্য কোনরাপে del ade হয় al | 

ভাল কাঠের কোনও জিনিষ তৈয়ারী করিবার পর উহা 
বেশ করিয়া গিরিশ কাগজ (sand paper ) দিয়া ঘষিয়| লইতে 
হয়। প্রথমে এমাটা কাগজ’ অর্থাৎ মোটা দানাবিশিষ্ট সিন্নিশ 
কাগজ দিয়া ঘষিয়া পরে মিহি অর্থাৎ সুক্ষ ধারযুক্ত সিরিশ 
কাগজ দ্বার] AA লইতে হয়। তারপর À জিনিষের কোথাও 
যদি কোন প্রকার ফাক, দাগ al ছিদ্র থাকে, তাহা হইলে 
সেখানে মোমের সহিত নং (যে রং এ কাঠে করা হইব) 
মিশাইয়! লাগাইয়া আবার সিনিশ দিয়! ঘষিতে হইঘে। 

এইবার নং তিয়ারার কথা 2 

Ba বোতল (১ বোতলের হিসাব অনুসালে )$ টাচ 
গাল! (FA পালিশ) আধ পোয়া; কই মুস্তবা ১ ছটাক; 
Gl ১ ছটাক AR গান্ুজ ১ তোল|। উক্ত মাত্রায় সব 
জিনিষগডলি একসঙ্জ গু'ড়া করিয়া উহা Bada সঙ্গে মিণাইতে 
WEI বোতলে Aal উহা দুই-তিন দিন eu দিতে 
হইবে। মধ্যে মধ্যে উহা Aon দেওয়াও দরকার। vi 
ব্যবহারের পুর্বে এ (তয়ারা পালিশ পাতলা ন্যাক্ৃড়ায় Ben 
ARA একটা এনামেলের বাটি কিংবা থালায় ঢালিয়া লইবে। 
খানিকটা! পরিক্ষা ভুল! একট| পাতলা vier মধ্যে রাখিয়া 
উহা দ্বারা পাতলা ক্রিয়া এক *কাট' রং দিতে হইবে । ইহা 


পালিশ ও ৰানিশ ৪৩ 


দিবার সময় বাহিরের ধুলাবালি যাহাতে না লাগে সেদিকে 
সতর্ক থাকা উটিত। 
প্রথমবার পালিশ দেওয়ার পর উহা শুকাইলে মিহি 
সিরিশ কাগজ Mal পালিশের উপর ঘষতে হইবে । তারপর 
আনান পাতলা এক কোট পালিশ মাখাইবে (তুলা, পাতলা 
TEV বা ভালো at দিয়া) পরে উহ! শুকাইলে আবার 
মিহি সিরিশ দিয়া ঘষিবে। এইরাপ তিন-ঢান্ি ata করিলে 
পালিশটি যখন daa হইবে তখন Hel ঠিক হইয়াছে sf | 
টেবিল, চেয়ার, জানালা, দরজা, আল্লা, আলমারী, 
খাট প্রভৃতি এইরূপে পালিশ করিতে হয়। উপারলিখিত মিশ্রণ 
\oatst না৷ করিতে পারিলে বাজার হইতে Woar পালিশ 
কিনিয়াও পালিশের কাজ হইতে পারে। বিবিধ রংয়ের 
পালিশ বাজারে কিনিতে পাওয়া যায়। 
আস্তর বা কোটিং (coating) __জালালা-দরজার Fn Tate 
al শিক, আড়া, বরগ! প্রভাততে স্থায়ী রং বা বানিশ (দওয়ার 
আগে একট। “আন্তর' al (কাটিং দিয়া aen উচিত । উহাতে 
জিনিষগুলি ভাল Mel Voie, তিসিতেল ও নং মি।ইয়| 
এই Wieg তৈয়ারী হয়। ঘাজারে টিনের কোটায় পাউণ্ড 
হিসাঘেও এই রং কিলিতে পাওয়া যায়। 
বাণিশ (08111)_জালালা-দরজার পালা, ফ্রম, লোহার 
গরাদে al শিক, কাঠ al (লোহার আড়া-বরগায় নানিশ হর! 
হয়। পালিশ করিঘার মত থানিশ পাতল! করিয়। বার বার 
লাগানো হয় লা। ঢিলে করিয়া কোপাল লানিশ বাজারে 
হিনিত পাওয়া যায়। উহান্ন সহিত পদ্ছন্দমত ঘংয়ন গুড় 


88 কাঠ ও কাঠের কাজ 


কিনিয়া মিশাইয়া লইলেই হাণিশ হইতে star ঘানিণ 
শুকাইতে বেশা সময় লাগে। 

সাধারণ কাঠে না. যেখানে উইয়ের উপদ্রব GR সেখানে 
াঠে আলরকাতরা৷ মাখাইয়! দেওয়ার ব্যবস্থা Pal যাইতে পারে। 


ASN SHA 
সাবধানত৷ অবলম্বন 

সকল কাজেই সাবধানত। একান্ত দরকার । কাঠের 
মিশ্র কাজে আরও GA সাবধানতা দরকার; কারণ এখানে 
Sial অস্তাদি লইয়া কাজ করিতে হয়। 

PIRA কাজ করিতে হইলে নিম্নলিখিত বিষয়গুলি 
মানিয়| চলিবে 

* চিলা পোষাকে অর্াৎ কাপড় পরিয়া at ঢাদর গায়ে 
দিয়া কারখানায় প্রবেশ করিবে all সর্বদা হাফ প্যান্ট ও 
qol প্রভৃতি AFA কাজ করা via | 

* কাঠের মিগ্রার কাজ করিবার বেঞ্খানিকে কখনও 
ঘসিবার আসনপ্লাপে ব্যবহাগ্ন করিবে al | 

* ভাইসৃগুলি সর্ঘদা যক্রসহকারে অয়লিং করিয়া 
রাখিবে এবং কাজের সময় উহাতে অনর্থক জোর বা চাপ 
দিবে না। যন্ত্রপাতি লইয়া খেলা করিবে an | 

* বেঞ্খানি পরিফার alfa যন্তরগলির ধার সম্বন্ধে 
সর্বদ! সচেতন থাকিবে। 

* কাজ করিঘার বেঞ্চ না কোনও (তয়ারী কাজে 
কখনও দাগ কাটিবে al | 


প্রশ্নাবলী ৪৫ 


* জল ছাড়! কখনও জলশানে অস্ত্র ধার দিবে al | 

* যন্ত্রের হাতলের প্রতি লক্ষ্য ল্লাখিবে। কাটা হা! 
RARA যাওয়া হাতল (handle) ব্যবহার PE লা। 
হঠাৎ হাত ঘা পা কাটিয়া (গলে যে-সব daa দরকার তাহ! 
নিকটে ল্লাখিবে এবং প্রয়োজনকালে উহ! ব্যবহার করিবে। 
কারখানার ভিতর A ফেলিবে না। ময়ল! পোষাক পরিঘে 
না। সর্বদা কারখানার নিয়ম মানিয়৷ চলিবে। 

* যে-সব সাইজ ক্কাঠ লইয়া কাজ করিতে হয়, উহার 
কাজ (শষ হইলে প্রত্যেকটি কাঠে সাঙ্কেতিক চিহ্ন দিতে 
ভূলিবে al | নতুবা জিনিষ (তয়ারীর সময় ফোন্‌ কাঠ কোথায় 
যাইবে তাহা ধরিতে গোলযোগ হইবে। 

* কারখানায় মেসিন থাকিলে উহাতে Bi দিয়! 
দাড়াইবে না, বেল্টের কোল APA দাড়াইবে না, তাড়াতাড়ি 
কিয়! বেল্ট পাল্টাইতে যাইবে না, (মসিনে কাজ করিবার 
সময় কথা বলিবে না, সেসিন না খামাইয়াই উহার কোন অংশ 
সংযোগ করিতে যাইবে না। 


প্রশ্নাবলী 
১। পার্থকা বল £_ শক্ত ও নরম কাঠ, স্তাপ উড ও হাট উড, উড ও ata | 
২। নিম্মলিখিত গিনিধগুলি তৈয়ারী করিতে কোন্‌ কাঠ প্রয়োজন ? 
বাটালীর হ্যাগুল, লাঙ্গল, গাড়ির চাকা, গৌকা, তীবুর খুঁটা, টেবিল। 
৩। সত্য কিনা বল £_($) Tiet উড’ ‘হাট উড’ অপেক্ষা শক্ত । (থ) ‘হাট 
শেক ভালে| কাঠের লক্ষণ। (গ) হার্ড চিম্বারের সাধারণত কালো রং হয়। 
(ঘ) নিজন্-করা কাঠ ভিজা (1019)-করা কাঠ অপেক্ষা ভারী । 


রি কাঠ ও কাঠের কাজ 


81 কোন্ট ঠিক বাছিয়া বল £_-কে) কাঠের fia কারখানায় ব্যবহার 
করিবার যন্ত্রাদির জন্য আমরা বাবহাঁর করি_-দেবদারু, শিশু, শাল, ঝাউ। 
(২) প্যাকিং বাক্স তৈয়ারী করিতে__সেগুন, আম, শিশু কাঠ। 

৫| পিরিশকে (animal glue) কেন অন্য একটি পাত্রের মধ্য রাখিয়া 
গলাইয়া লওয়া হয়? উহা! তেল বা জল কিসের সহিত জাল দিতে হয়? 

vl কোন্টি ঠিক উত্তর? 

(ক) জু বিক্রয় হয় ওজন দরে, ল্ব| অমুসারে, গ্রোস হিসাবে। 
(৭) কাঠের জোড় সবচেয়ে শক্ত হয়-_পেরেকে, ES, বোল্ট,তে। 
৭। শূন্যস্থান পূর্ণ কর__ | 
কে) জলশানের পাথরটি তৈয়ারী হয়_: দিয়া । 
(খ) কাঠে 'স্কু’ বসাইতে আমর! __ব্যবহার করি। 
(গ) . পেরেক লোগাকে কাঁঠের ভিতর ঢুকাইতে আমরা--ব্যবহার করি || 
(ঘ) বাঁশের খিল আজকালও -_ব্যবহৃত হয় I 


el ট্রাই-ক্ষয়'র ও মাকিং অল দিয়া কি করে? উহাদের ব্যবহার প্রণালী 
লিখ । A 


Sl করাত কত রকম আছে? কোন্‌ প্রকার করাত কি কাজে ব্যবহৃত হয় ? 
১০ | করাত ধার দেওয়ার নিয়ম কি? কত রকম বাটালী ব্যবহৃত হয়? 
১১। কোগাও EF বসাইতে হইলে কি কি যন্ত্র দরকার ? 

2২! পুরাতন কাঠের কোন আসবার কাঠ করাত দিয়া চেরাই করিতে বা 
হিস্কাপ দিয়' প্লেন করিতে কি কি বিষয়ে সাবধানতা আবশ্যক ? 

dol কত রকম জয়েন্ট আছ ? কয়েকটির নাম লিখ । নিম্নলিখিত 
জয়েন্টগুলি কিরূপে করে এবং কোন্‌ জচেণ্ট কান্‌ কাজ vasta va হয় লিখ 

(ক) মর্টিজ ও টেনন জ'হণ্ট। (থ) ডাঁভ-টেল sud । 

১৪ | একখানি টেবিলের ‘টপ’ কত রকমে জর য়ণ্ট করা যায়? 

১৫ | GEA Gar জয়েন্ট কি ? উহ! কোথায় ব্যবহৃত হয়? 

১৬। কাঠের কারখানায় কি কি সাবধানতা অবলম্বন করা প্রয়োজন লিখ | 


শীল 


